*CONTROLY RELLENADO DE BOMBONAS CTS °
. Cuidamos tu seguridad .

Unlimited life

Inserto roscado o
certified

patentado con
boquilla

Exceptional

Acabado exterior que mechanical strength

proporciona una proteccion
mecanica adicional

Great barrier effect

Capa compuesta de
fibra de carbono

High corrosion
resistance

Nucleo interior de PET

Easy to clean
and sanitise

Easy to maintain

NOTAS PREVIAS AL
RELLENADO

Seguir los procedimientos de rellenado
aconsejados por el fabricante del respirador
auténomo.

Rellenar la bombona solo con aire respirable
segun las recomendaciones del fabricante
del respirador auténomo y los eventuales
requisitos de calidad del aire del pais en
el que se utiliza la bombona.

La compresion es un proceso exotérmico: por este motivo,

se recomienda cargar la bombona a no mas de 20-

30 bar/min hasta un maximo de 320 bar; esto permite
reducir al minimo la caida de presion que se producira
cuando la bombona se enfrie a temperatura ambiente.
Otra medida util consiste en cargar el maximo numero de
bombonas que el compresor pueda soportar; de esta
forma, se aumenta el volumen y se reduce la velocidad de
carga, con lo que se genera menos calor.

El método tradicional de una carga inicial seguida de un
posterior rellenado una vez que la bombona se ha
enfriado también es un método aceptable para garantizar
un adecuado rellenado.

El compresor de rellenado debe ser capaz de rellenar la
bombona con aire respirable conforme a los requisitos de
la norma EN 12021.

La bombona debe cargarse a la maxima presion de
ejercicio especificada en la etiqueta.

La temperatura del cuerpo de la bombona no debe
superar nunca los 60-70 °C.

ATENCION: CUALQUIER MOVIMIENTO DEL
MATERIAL COMPUESTO DURANTE EL
RELLENADO Y LA DESCARGA PUEDE

PROVOCAR UNA CREPITACION; ESTO ES

NORMAL Y NO ES MOTIVO DE
PREOCUPACION.
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. COMIPOSITE TECHNICAL SYSTEMS

UN - Nr. 1002

[1m18x1,5 21 3CTS 4 XXDOODOOOXXX
5xxxKG 56,8 L 7 PW300 at 15°C PT/PH450BAR

9 PSmax: 374 BAR at 60°C 1() TS: -40°C to 60°
11 EN1224512 1 13814 s00uxx

5((1 370 1Greruner 17 FINAL: NLL

1 8 WARNINGS FLL N ACCORDANCE WITH MANUFACTURER' IETRUCTIONS
THIS CYLINDER MUST NOT BE SUBJECTED TO AVACLLM
ADVERTENCIAS RELLENAR SEGUN LAS INSTRUCCIONES DEL FABRICA

NTE ESTA BOMBONA NO DEBE SOMETERSE A VAcio
ual for info abol tweght/ sultar el manual formacién sobre el pes:

Breathing Air
Aria respirabile

CTOMPOSITE TECHNICAL SYSTEMS

2)Befol refully the 1
3} Fill withs Bre athlng Air acconding ln EN 12021

a 4} Main iain & minimum pressure of 2-8 bar
F|RST INSPECTION DATE/FECHA DE PRIMERA PRUEBA - REI'ES'I'ING { REPETICION DE PRUEBA| - -
1| Rosca de la bombona 11l Norma
2| Pais de fabricacion 12| Pais de aprobacidén
3| Identificacion del fabricante 13| Sello de inspeccidén
4] Numero de serie 14| Fecha de inicio de la prueba
5| Peso en vacio 15| Marca internacional
6| Capacidad de agua en litros 16| Material del nucleo interno

7| Presion operativa y de prueba 17| Non Limited Life (sin fecha de
8| Gas homologado caducidad)

9| Presion maxima a la temperatura 18| Advertencias

maxima 19| Logo personalizable
10| Temperatura maxima/minima 20| Informacién adicional

iNO RELLENAR!

SENALAR LA BOMBONA
UTILIZANDO LOS
PROCEDIMIENTOS ESTANDAR DE
SENALIZACION

(LA BOMBONA

ESTA DENTRO
DEL PERIODO
DE PRUEBA?

LA BOMBONA DEBE SER
SOMETIDA A UNA PRUEBA POR
PARTE DE UN CENTRO
AUTORIZADO A EFECTUAR
PRUEBAS EN BOMBONAS DE
MATERIAL COMPUESTO

iNO RELLENAR!

APARTE DE ARANAZOS
SUPERFICIALES O ABRASIONES
MENORES, NO RELLENAR LAS
BOMBONAS QUE PRESENTEN
DANOS MECANICOS MAS ALLA DE
LA CAPA EXTERIOR.

EN CASO DE DUDAS, NO RELLENAR
LA BOMBONA Y SENALAR EL
DEFECTO UTILIZANDO LOS
PROCEDIMIENTOS DE ESTANDAR
SENALIZACION PARA POSTERIORES
INSPECCIONES TECNICAS.

(LA BOMBONA
PRESENTA
DANOS
EXTERNOS?

LA VALVULA iNO RELLENAR!
i

ESTA EN
CONDICIONES
ACEPTABLES Y
OPERATIVAS?

EN CASO DE DUDA, NO RELLENAR Y
SENALAR LA BOMBONA
UTILIZANDO EL PROCEDIMIENTO
ESTANDAR DE SENALIZACION PARA
POSTERIORES INSPECCIONES
TECNICAS

RELLENAR LA BOMBONA USANDO LOS
PROCEDIMIENTOS OPERATIVOS
ESTANDAR DEL COMPRESOR
ASOCIADOS A LAS MEJORES
PRACTICAS ACTUALES

www.ctscyl.com




